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Course Outline 2025 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ค่าธรรมเนียม 
ท่านละ (ก่อน VAT 7%) 4,500 
ท่านละ (รวม VAT 7%) 4,815 

Rationale :  

การด าเนินงานอุตสาหกรรมหลายบริษัทมีเครื่องจักรเป็นปัจจัยส าคัญหน่ึงในการผลิตที่ต้องใช้ให้ได้ประโยชน์สูงสุด  แต่
ปัญหาที่มักจะพบคือเครื่องจักรเสียบ่อย ใช้เวลาในการปรับตั้งและปรับแต่งเครื่องจักรนาน เครื่องจักรผลิตชิ้นงานไม่ได้ตาม
มาตรฐานที่ก าหนดรวมทั้งเกิดการสูญเปล่าอ่ืน ๆ ซ่ึงอาจพบว่าประสิทธิผลของเครื่องจักรอาจเหลือไม่ถึง 50%  

ดังน้ันการที่เราสามารถวัดประสิทธิผลของการใช้เครื่องจักร รวมทั้งทราบสาเหตุการใช้เครื่องจักรไม่เต็มประสิทธิภาพก็
จะท าให้เราสามารถก าหนดแนวท างแก้ไขปัญหาที่เหมาะสม  และหาท างปรับปรุงการใช้เครื่องจักรให้เกิดประสิทธิผลสูงสุด ซ่ึงจะ
ท าให้ต้นทุนการผลิตลดต่ าลง และเพิ่มความสามารถในการแข่งขันให้สูงขึ้น 

 

OE-16 : Overall Equipment Effectiveness: OEE (การวิเคราะห์และปรับปรุงประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร) 
 

Objective : 

• เพื่อให้ทราบแนวคิด และหลักการของประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร 
• เพื่อให้ทราบถึงความสูญเสียหลัก 6 ประการที่ส่งผลต่อ OEE 
• เพื่อให้สามารถน าความรู้ที่ได้รับไปประยุกต์ใช้ในองค์กรในการวัดวิเคราะห์ และปรับปรุง OEE ได้อย่างถูกต้อง  
 

ระยะเวลา : 1 วัน เวลา 9.00-16.00 น. 
รุ่น 1: วันที่ 20 พฤษภาคม 2568 
รุ่น 2: วันที่ 30 กันยายน 2568 

วิทยากร : คุณชาญชัย พรศิริรุ่ง 
วิทยากรและผู้เชี่ยวชาญด้านการบริหารผลิต TQM, TPM, OEE, การแก้ไขปัญหา
และการตัดสินใจ 

Course Outline :  
 
• แนวคิด และหลักการของการบ ารุงรักษาทวีผลแบบทุกคนมีส่วนร่วม (Total Productive Maintenance: TPM ) 
• ความสูญเสีย 6 ประการของเครื่องจักร 
• การวัดประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร (Overall Equipment Effectiveness: OEE ) 
• Workshop “การค านวณค่าOEE” 
• การน า OEE ไปประยุกต์ใช้กับเครื่องจักรแบบต่าง ๆ 
• แนวคิดการวางระบบ OEE Real time 
• ขั้นตอนการวิเคราะห์ และปรับปรุง OEE 
• แนวท างการปรับปรุงลดความสูญเสีย 6 ประการของเครื่องจักร 
• กรณีศึกษา 
 

 
 
 

สอบถามข้อมูลเพิ่มเติม 
ฝ่ายพัฒนาศักยภาพ สถาบันเพิ่มผลผลิตแห่งชาติ 
โทรศัพท์ 02-619-5500 ต่อ 452-456 
E-mail : training@ftpi.or.th 


